Darbe toklugu Ch-V at +20 °C (J)

Teknik bilgi

TOOLOX33

Kullanim

TOOLOKX 33, sertlestirilmis ve temperlenmis halde, yliksek tokluk ve 6l¢i kararliigi icin gerilim giderme islemi yapilmis sekilde tedarik
edilmektedir. Toolox 33, gelistirilmis karbir morfolojisi ile mikemmel islenebilme kabileyetine sahiptir. Toolox 33, plastik
enjeksiyon, kaguk kaliplari ve makina imalatinda miihendislik malzemesi olarak kullanilmaktadir. Uygun bir yiizey islemi ile kalibin
servis dmri artirilabilir.

Teknik degerler

Kimyasal bilesim Mekanik 6zellikler

0.22-0.24%
0.6-1.1%
0,8%

+20°C +200°C  +300°C  +400°C  +500°C
Gekmemukavemeti R [MPa] 1080 1000
max 0.010% Akmamukavemeti R, [MPa] 950 860
Uzama, A, [%] 16 12
max 0.003% 5 .
1.0-1.2% Basma akma mukavemeti,
0.30% R oo [MPal 880 750 700
e Darbe toklugu  [J] 100 170 180
e Sertik  [HBW] 310
max 1%

0.62-0.71
0.40-0.44

Yapi temizligi Fiziksel 6zellikler

o . +20°C +200°C  +400°C  +600°C
Kalint1 6l¢tsti(equiv. diam) 6um Isil iletkenlik [W/m « K] 35 35 30 23

A B RO Termal genlesme katsayisi [10¢/K] 13.1 13.1
En-Boy orani 1.2

YUzey teknolojisi
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Not7: P20 =WNr 1.2377 and H13 = WiNr 1.2344
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Uriin bilgisi:

TOOLOX33

ESR ozellikleri ile 330 HB

Teknik degerler

Sertlik HB
280-330

Darbe toklugu Test Darbe enerjisi Charpy-V-plate icin Darbe enerjisi Charpy-V-déviilmiis
sicakhigi hadde yoniine dik min J malzeme, dovme yoniine dik  min J
°C < 130 mm > 130 mm
20 27 14

isleme

300 m/dak kesme hiz, 0.15 mm besleme ve 10 dak. effektif isleme stresinde, Sandvik Coromill
200 ve insort olarak GC 1025 kullanildigi durumda 0.3 mm takim asinmasi garanti edilmistir.

Ultrasonik inceleme

Tiim haddelenmis ve dovilmiis malzemeler SSAB Satandard V6'ya gore kontrol edilmistir.

Desen alma TOOLOX 33, NADCA 207-2003'e gore sorunsuz desen alabilmektedir.

OIgUIer TOOLOX 33 haddelenmis plakalar halinde 5-130 mm kalinliklar veya déviilms olarak 150-300 mm kalinliklarinda
tedarik edilmektedir.

Teslim sekli Sertlestirilmis ve minumum 590 °C’'de temperlenerek tedarik edilmektedir.

Isil i§lem TOOLOX 33'e ekstra isil islem yapmaya gerek yoktur. Eger Toolox 33 SSAB Oxel6sund tarafindan teslim edildikten sonra

590 “C'nin Uzerine isitilirsa garanti altina alinmig tim &zellikler garanti kapsamindan ¢ikmis olur.

Nitrasyon /Kaplama

NNitrasyon ve kaplama islemleri 590 °C altinda sorunsuzca uygulanabilir.

Testler Testler EN 10 025 ve ENISO 6506-1 gore yapilmaktadir.
Sertlik islenmis ylzyin 0.5-2 mm altinda orjinal yiizeyden ol¢lilmektedir.
Toleranlar Plate; EN 10 029 gérel!

- kalinlk toleransi Class C'ye gore.
- Carpiklik toleransi  Class N, steel type L'ye gore.

Dévilmiis malz. -DIN7527'ye gore.
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Standard olculer
TOOLOX33

Kalinhk s
mm Genislik ve Boy

8
9.5

14
18
22
28 Satandard genislik 2100 mm ve boy 4 ve 5.8 mm’dir
35
40
43
50
53
60
66
80
84

Kalinhk o
mm Genislik ve Boy

104

120 Standard genislikler 1700 mm ve boy 4 ve 5.8 mm'dir.
130

Kalinhk

mm Genislik ve Boy

Doévilmiis malzemelerin genislikleri 600-1200 mm
kalinliga bagli olarak degismektedir. Malzeme boylari
yaklasik olarak 2.8 mm’dir.

Daha kiiglik 6lclilere ihtiyaciniz varsa bu olciler Korkmaz Celik ve bayileri tarafindan tedarik
edilecektir.
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